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W. P e 1 z & C o . £Q, 
tf ahlst edt /Hoist . ' 



"Vatte fti r kosmetische Zwecke ". Zusatzpatent zu 

(Patentamneldung P 21 01 164.3) 

Gegenstaiid des Hauptpatentes (Pat entanmel dung P 21 01164 5^ 

xst Watte fiir kosmetisdie Zwecke, die mit einem Wixkstoff 

sie 

depart beaufschlagt ist, daB/ilire Konsistenz behalt. Als 
Wirkstoffe dienen solche, die die von der Haut-abzunehmen- 
den Stoffe zu losen oder zu dispergieren veimogen, so daB 
neben dem bekannten mechanischen Abreiben der Stoffe noch 
ein weiterer fieinigungseffekfc entsteht. Dabei ist die Watte 
nur der art mit diesen Wirkstoffen beaufsciaagt bzw. imprag- 
niert, daB die Kbnsistenz der Watte sich nicbt verandert, 
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das heifit , * daB die mechanische Heiniguiigswirkung der Vatte 
nioht beeiritraclitigt wird. Der fiauschige Charakber der 
Watte bzw. das subjektive, trockene Gefiiia beim Anfassen 
dieser Watte bleibt erhalten. Die mechanisclie Aufnahme- 
faMgkeit tiezw." die Saugfahigkeit wird durch die Beauf schla- 
guiig mit Wirkstoffen nicht bzw. praktisch nicht* geandert. 

Die Watte kann in unterscMedlicher Porm, beispielsweise . . 
I in S'orm von Wattes cbeiben, Watt ekugeln od. dgl. vorliegen. 

r. .. ,- 

GemaB einer weiteren Ausbildung des fiauptpatentes karm der 
V/irkstofX eine fettlcisende aubstanz sein. Dadurcli. ergibt sich 
eine gute Wirkung, da die meisten sich auf der Haut befin- 

. • • . . 

deaden Stoffe Pette darstellen. Als fettlosende Substanz 
kann Isopropylmyristat dienen. Die fettlosende Substana kann 
aucli ein verzweigter Jettsaupeester sein. .yorteilhaft kann 
die Xettlosende Substanz eine solche mit groBer Spreitungs- 
wirkung sein* Auch diinnfliissiges Paraffinol ist geeignet. 

) 

Die Watte gemaB dem Hauptpatent kann auf unterschiedliche 
Weise hergestellt werden. So kann die Watte vor oder nach 
ihrer Fomung zu Wattescheiben mit dem Wirkstoff bespriiht 
Oder mit dem Wirkstoff getrankt vrerden, wobei das Bespriiheri 
bzw* a?ranken so erfolgt, daB die Konsistenz der Wabte erbea- 
ten bleibt. 
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she Hersteliungsart besteht darin, daB die 

Watte mit einem Wirkstoff in derartiger Menge bespriiht 

ist, daB sie iJire Konsistenz nicht . verandert . 

Eine andere Ausfiihrungsfom besteht darin, daB die Watte 
mit einem Wirkstoff getrankt und der UberschuB des Wirk- 
stoffes soweit abgeprejBt und/oder durch Zentrifugieren 
entfernt ist od. dgl., daB die Watte nach diesem Vorgang 
praktisch ihre urspriingliche JConsistenz besitzt* 

Der Wirkstoff kann mit einem Parf iimzusatz versehen sein. 

Die Erfindung betrifft eine weitere Ausbildung des Gegen- 
standes des Hauptpatentes und besteht darin, daB die Watte 
die Form eines ein- oder beidseitig von non-woven Vlies 
abgedeckten Wattestiickes besitzt and daB auch das non-woven 
Vlies mit einem Wirkstoff getrankt ist. 

Die Erfindung betrifft noch eine weitere Ausbildung des 
Gegenstandes des Hauptpatentes und besteht dabei darin, 
daB die Watte die Form eines Vliesstoffes besitzt una daB 
der Vliesstoff mit einem Wirkstoff behandelt ist. Unter 
Vliesstoffen werden flexible Flachengebilde verstanden, 
die durch Verf estigung von Faservliesen hergestellt sind. 
Zu den Vliesstoffen gehoren mechanisch verf estigte Vlies- 
stoff e, die ohne Verwendung eines Binde- oder Losungs- 
mittels und ohne V^erschweiBen nur durch einen mechsinischen 
Vorgang verfestigt sind. Auch Quell -Vliesstoff e sind ver- 
wendbar, die aus mechanisch verfestigten Vliesstoffen 
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durcii EinwirkuDg von quell end wixkenden Mitteln, z.B. 
durch Pressen oder Schrumpf en verf estigt sind. Weiterliin 
sind auch Nadel-Vliesstoffe verwendbar, die durch 

1 

wechselndes EiDstechen und Ausziehen einer Vielzahl von 
i^adeln mit Widerhaken verfestigt sind. ErfindungsgemaB 
koHuen aucii adJiasiv verf estigte Vliesstoffe verwendet 
werden, die mit HilXe eines Bindemittels Oder durch. An- 
losen Oder VerschweiJJen der Pasern verfestigt sind. Wei- 
terhin sind auch "binderlialtige und binderfreie adhasiv 
verfestigte Vliesstoffe verwendbar^ Die einen werden 
mit Hilfe von Bindemitteln verfestigt, die andern durch 
Anlosen oder VerscliweiBen der Pasern verfestigt. 

Die erfindungsgemaBen Wattescbeiben baben den Vorteil, 
daB die mechaniscbe Aufnahmefabigkeit der Wattesubstanz 
und aucb ibre Saugfabigkeit durcb die Abdeckung durcb 
non-woven Vlies bzw. durcb die Ausbildung in Form eines 
Yliesstoffes nicbt bzw. praktiscb nicbt geandert wird. 
Die Handbabung der ein- oder beidseitig abgedeckten Watte- 
scbeiben bzw. der Vliesstoffe ist andererseits erleicbtert. 
Aucb eng gestapelte Wattestiicke bzw. Vliesstoffe konnen 
einwandfrei voneinander abgenommen werden, obne daB beim 
Abnehmen eines Wattestiickes bzw. eines VLiesstof fstiickes . 
die Porm Oder der innere Verband dieses Wattestiickes 
Oder der angrenzenden Wattestiicke bzw. \riiesstoff stiicke 

* 
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beeiiitraclitigt wird. Jile Wattestiicke bzw. Vliesstoff- 
stiicke behalten ihre Foim und ihre innere Eonsistenz. 

Die ein- oder beidseitig mit non-woven Vlies abgedeckten 
Watteaclieiben bzw. Wattestiicke bzw. Vliesstoffe konnen 
mit den gleichen Wirkstof fen beliandelt bzw. impragniert 
weiTden, wie es im Hauptpatent beschrieben ist. 3o kann 
der Wirkstoff eine fettlosende Substanz sein. Als fett- 
losende Substanz kann Isopropylmyristat dienen. Bei 
einer anderen Ausfiitirungsform dient als fettlosende Sub- 
stanz ein verzweigter Pettsaure ester. Die fettlosende 
Substanz kann eine solclie groBer Spreitungswirkung sein, 
wie z.B. ein WeiBol mit einer Diclite von etwa 0,8?. 

Die erfindungsgeniaBe Watte bzw. der erfindungsgemaBe 
VliesBtoff kann, wie im Hauptpatent beschrieben, auf 
anterschiedliche Weise hergestellt werden. So kann di^ 
Vatte bzw. dej? Vliesstoff vor oder nach. ilirer Pormung 
zu V/attescheiben mit dem Wirkstoff bespriiht, benebelt oder 
betropft Oder mit dem Wirkstoff getrankt werden, wobei 
das Bespriflien bzw.. a?ranken so erfolgt, daB die Konsistenz 
der Watte bzw. der Vliesstoff e erhalten bleibt. Aacii ist 
es moglich, die ein- oder beidseitig mit non-woven iiber- 
zogene. Watte bzw. der Vliesstoff mit einem Wirkstoff zu 
tranken und den UberschuB des Wirkstoff es soweit abzupressei 
und/oder durch Zentrif ugieren zu entfernen zu entfernen, 
daB die Watte bzw. der Vliesstoff nach diesem Vorgang prafc- 
tiscli ihre urspriirigliche Konsistenz besitzt. 

-6- 
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. GemaB einer weiteWfc Ausbildung der Erfindung kamKer Hand- 
teil des Wattestiickes nicht durch ein non-woven Vlies abge- 
deckt sein, d.h. daB das non-woven Vlies- praktisch nur den a 
mittleren Teil des Watt est iickes abdeckt. Eine andere Ausfiih- 
rungsfoim besteht darin, da£ der fiandteil des Wattestiickes 
aus Watte und.ein- oder beidseitiger Abdeckung durch non- 
woven Vlies gebildet ist. Diese Bauform hat den Vorteil 
einer sehr einfachen Herstellung. 

Eine weitere Ausfiihrungsform besteht darin, daB der Eandteil 
des Wattestiickes allein durch das bzw. die non-woven Vliese 
^ gebildet ist. Dadurch laBt sich ein besonders diinner Band her- 

stellen. Es ist auch moglich, daB bei einem beidseitig durch 
non-woven Vlies abgedeckten Wattestuck der fiandteil nur aus dem 
Hand des einen der. non-woven Vliese gebildet ist. Bei einem 
beidseitig durch non-woven Vliese abgedeckten Wattestiick kann 
der fiandteil aus den Bandern beider non-woven Vliese gebildet 
sein. Diese Bauform ist sehr widerstandsfahig, da sich der 
fiandteil der beiden' non-woven Vliese zu einem widerstands- 
fahigen Bajid verbinden. Soweit adhasiv verfestigt e Vliesstoff e 
^ verwendet werden, konnen die Bindemittel in fliissiger Porm, 
in geloster Pbrm oder Emulsionsform od. dgl. ein- oder beid- 
seitig auf das Paservlies auf gespriiht , auf geschaumt , aufgedruclst 
Oder in anderer Weise aufgebracht werden, wonach sich der Bin- 
der verfestigt. 

Die Herstellung von mit non-woven Vliesen iiberzogenen Watte- 
scheiben bzw. Vliesstoff scheiben kann in unberschiedlicher 
Weise geschehen.. Der fiandteil kann durch Scherung oder ilbanzung 
hergestellt sein. Bei einer aiideren sehr zweckmaBigen Aus- 
fiihrungafoim ist der fiandteil durch Pragung hergestellt. 

t 
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tfeitere Einzellieiteii der iirfiiidung sind anhand der in der 
Zeiohnung schematisch dargestellten Ausf iihrungsbeispiele 
erlautert, und awar zeigen 



Abb, 1 eine Aufsicht auf ein Wattestiick und 

Abb .2 einen Querschnitt in der Ebene A-A nach Abb.1 

Abb. 3 eine Aufsicht auf zwei andere Ausfiilirungs- 

foimen, von den en die 
Abb. 4.1 den einen Querscbnitt und 
Abb.4.2 den anderen Querschnitt zeigt. 
Abb. 5 die gleicbe Aufsicht wie Abb.Ji wobei mit 

einem Kreis auf die vergroBerte Darstellung 

in den 

Abb. 5.1 und Abb. 5. 2 dargestellten fiandteile nach Abb. 4.1 

und Abb. 4. 2 hingewiesen ist. 
Abb. 6 eine Aufsicht auf ein Wattestiick mit unter- 

schiedlichen Eandformen 
Abb .7 einen Querschnitt in der Ebene A-A nach Abb. 6) und 
Abb. 8 einen Querschnitt in der Ebene B-B nach Abb. 6. 

In alien fallen ist davon ausgegangen, daiB ^unachst ein 
Wattetrlies hergestellt wird, das, wie in den spater beschrie- 
benen Ausfiihrungsbeispielen gezeigt, entweder ein- oder beid- 
seitig mit einem non-woven Vlies abgedeckt ist. Basso herge- 
stellte Vattevlies wird in demobigen bzw. im Hauptpatent 
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be— 

beschriebenen Verfahren mit einem Wirkstoff iiandelt bzw. 
getrankt. Ans dem so hergestellten Wattevlies werden die 
in den lusfiihrungsbeispielen dargestellten Wattestiicke 
ausgestanzt bzw. ausgesclmitten. 

Abb.l z.eigt ein Wattestiick 1, das flach und kreisfciimig aus- 
gebildet ist. Beidseitig des Wattestuckes sind dessen Seiten- 
flachen durcli zwei' non-v/iven Vliese 2 und 3 so abgedeckt, 
da£ der Eandteil 11 des Wattestiiokes 1 frei 'bleibt. Dieser 
Bandteil ist durch Abscherung verfestigt. 

Die in den Abb. 3 bis 5. dargestellten Aiisfiihrungsfoimen unter- 
scheiden sich einmal dadurch, daB bei der im Querschnitt in 
Abb. 4.2 und in Aufsicht in Abb. 5. 2 dargestellten Ausfiilirungs- 
fona die non-woven yiiese 2 und 3 das Vattestiick ganz iiber- 
decken, so daB auch der fiandteil dadurch gebildet wird. Bei 
dieser Bauform wird aber der Eandteil 12 nur durck die Bander 
der Vliese 2 und 3 gebildet, die miteinander verbunden sind. 
Das Verbinden dieser fiandteile kann in unter schiedlicher 
Weise geschehen; die Darstellung Abb.4.2 und Abb. 5. 2 zeigt 
eine Abscherung der Bander der Vliese 2,3. 

Bei der Ausfiihrungsfoim, die im Querschnitt in Abb. 4.1 und • 
in Aufsicht in Abb.5.1 ' dargestellt ist, liegt die Watte auch 
zwischen den Handera der Vliese 2,3, so daB ein Eandteil 14 
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gebildet ist, der also aas zwei gegeneinander gepreBten 
Vliesen und dazwischenliegender Watte besteht. Dieser fiarid- 
teil 14 wird durch Ib?agung15 hergestellt , wie dies in Abb. 5 
aiigedeutet ist. 

Abb. 6 zeigt wiederum ein Wattestiick 1^ das flacb. und kreis- 
formig ausgebildet ist and dessen beide aeitenflacben durch 
zwei non-woven Vliese 2 und 3 abgedeckt sind. Dabei sind die 
Randteile 4 und 5 dieser Vliese 2 und 5 miteinander verbun- 
den, wobei jedach zwisciien diesen Handteilen 4 und 5 Watte 
niciit eingesclilossen ist. Das Verbinden dieser fiandteile 
kaim in unterscJiiedlicher Weise durcli Kleben, iJrliitzen unter 
gleicbizei tiger Anwendung von Pressen oder in anderer Form 
gescJielien . 

Wie die Abb. 6 erkennen laBt, kann der Randteil nur in unter- 
schiedlicher Weise mlt Ausbuchtungen Oder Ausschnitten ver- 
sehen sein, so da-B sioti regelmaJ3ige geometriscbe Figuren er- 
geben. 

riit 6, 7 und 8 sind einfache sternformige Ausbildungen 'des 
Randteils dargestellt. 

liit 9 ist eine Ausbildung des Handteils nacli Art von Lilien 
dargestellt. 

Hit 10 ist eine rosettenformige Ausgesbalbung des Randteils 
bezeichnet . 



-9- 



30982A/ 1 1 1 6 



2119819A1J_> 




Die Wattestiicke gemaB der rjeuerung haben eiimal den Vorteil, 
duB Gie aus einer .Stapelung einzeln herausgegrif f en I'/erden 
konnen, ohne daB die Wattestiicke selbst Oder die benaclibart 
davon liegenden verletzt oder in irgendeiner Weise beschadigt 
werden. Andererseits haben die Wattestiicke eine geniigende 
Saugf ahigkeit . 

Die stern- oder rosettenformige Ausbildung des fiandteils 
vermindert die Beriilirungspunkte der beispielsweise in einem 
Wattespender iibereinander gelagerten Wattestiicke mit den 
Wandungen des Behalters. Andererseits konnen die Wattestiicke 
an dem gezackten bzw. rosettenformigen Rand sehr einfacix 
and geniigend sicher angefaBt werden. 
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1. ) Watte nach Patent ... (Patent aomel dung P 21 01 164.3), 

dadurch gekennzeichnet , • d.aB die Watte die Form eines 
Bin- Oder beidseitig von non-woven Vlies (2,3) abgedeckten 
Wattestucks (1) besitzt und daB auch das non-woven Vlies 
(2,5) mit einem Wirkstoff behandelf ist. 

2. ) Watte nach Patent ... (Patenanmeldung P 21 01 164.3), 

dadurcli gekennzeichnet , daB die Watte die Porm eines 

Yliesstoffes besitzt und daB der Vliesstoff mit einem 
Wirkstoff behandelt ist". 

3. ) Watte nacli Insprucli 1, dadurch gekennzeiclinet , daB der 

fiandteil (11) des Wattestiickes nicht durch ein non-woven 
■Vlies (2,3) abgedeokt ist. 

4. ) Wattestiick nacli Ansprucli 1, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Eandteil (12, 13) des Wattestiickes (1) aus Watte und 
ein- Oder beidseitiger Abdeckung durch non-woven Vlies 
(2,3) gebildet ist. 

5. ) Wattestiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Eandteil (4,5) des Wattestiickes (1) allein durch das 
bzw. die non-woven Tliese (2,3) gebildet ist. 

6. ) Wattestiick nach Anspruch 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, 

daB bei einem beidseitig durch non-woven Vlies abgedeckten 
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Watt est tick der Randteil nur aus dem fiand des einen 
der Vliese bestelit. 



7. ) Wattestiick nach AnspruchL 4 und 5, dadurch. gekennzeich- 

net, daB bei einem beidseitig darch non-woven Vliese 
(2,5) abgedeckten Vattestiick (1) der Eandteil aus den 
Bandern beider Vliese bestetit. 

8. ) Wattestiick nach Anspructi 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet , 

dafi der Handteil (12) durch Sctierung hergestellt ist. 

9. ) Wattestiick nach Inspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet , 

daB der Bandteil (14) durch Eragung hergestellt ist. 
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